Automatycznie
regulowany frez
do wpustow

Wykonywanie wpustéw przy produkcji
jednostkowej na maszynach przelotowych
Homag

leitz

Wykonywanie elementéw meblo-
wych pod indywidualne zaméwienie
na maszynach przelotowych jest
niezwykle wymagajacym procesem
pod wzgledem elastycznosci. Zmia-
na szerokosci rowka wpustowego,
na przyktad dla réznych grubosci
$cianki, wymagata do tej pory dwéch
nastepujacych po sobie agregatéw.

Automatycznie regulowany frez do wpus-
tow pozwoli w przysztosci, korzystajac
tylko z jednego agregatu, na zmiane
szerokosci rowka podczas pracy. Trudno
sobie wyobrazi¢ wigkszag elastycznosg¢ i
wydajnos¢ w procesie produkcji seryjne;.

ZALETY

Zmiana szerokosci rowka
wpustowego podczas pracy
m Kroétszy czas przezbrojenia
m Nizszy koszt dzieki mniejszej
ilosci agregatow
Oszczednos¢ miejsca dzieki
krétszej budowie maszyny

W SKROCIE

Zmienne szerokosci rowka
wpustowego od 2,5 mm
Mocowanie HSK do ponownego
uzycia

m Mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia

m Srednica 140-250 mm

m Kompatybilno$¢ z agregatami
Homag SF30
Odpowiednie dla wszystkich
popularnych rodzajéw ptyt

m Krotki termin realizacji

m Ostrza diamentowe




2,5-18,0 mm 500 ms -100 %
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ELASTYCZNOSC WYDAJNOSC PRODUKTYWNOSC

Zmienne szerokosci i Bez potrzeby przezbrajania maszyny Zwiekszona ré6znorodnosé

ksztatty wpustow czy dodatkowych agregatow produktowa w produkcji przelotowej

®m Automatyczna regulacja szerokosci ® Zmiana szerokosci rowka m Zwigkszona produktywnosc¢ dzigki
podczas pracy wpustowego nie powoduje predkosci posuwu do 40 m/min

m Ksztatt wpustu moze by¢ zmieniany przestoju maszyny ® Mniej zmian narzedzi dzieki ich
takze podczas procesu rozdrabniania m Niezbedny jest tylko jeden agregat dtuzszej zywotnosci

m Zredukowane koszty narzedziowe
dzieki mozliwosci ponownego
uzycia uchwytu HSK

Przyktady mozliwych zakreséw regulaciji

Szerokos¢ (mm) Gtebokosé
od do (mm)

25 45 8,0

3,0 5.5 10/0 Profesjonalna

4,0 75 12,0

50 95 16,0 praca.

60 115 20,0 automatycznie —
7,0 13,5 20,0 :

50 g 200 elastycznie —

9,0 17,5 25,0 wydajnie

9,5 18,0 25,0
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05/2019 Zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian wynikajacych z postepu technicznego.
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